% Anlagenschema MVA Bielefeld

Abfallverbrennung und Energieerzeugung
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mva Bielefeld

8-stufige Rauchgasreinigung

Energie aus Abfall
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Anlieferung
8 Abkippstellen, ein RotorreiBer (Schredder)

Miillbunker
Kapazitat: 20.000 m?3

Schlackebunker
Kapazitat: 4.000 m?

Feuerraum
Rostfeuerung mit Gegenlauf-Uberschubrost

Kessel
Eckrohrkessel

Fernwiarmetauscher
Warmeleistung max. 135 MW

Hauptturbine
Installierte Leistung max. 46 MW
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Emissionsmesshaus
Kontinuierliche Messung der Schadstoffe im
Rauchgas und direkte Datentbermittlung an
die Aufsichtsbehorde
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Kamin
Hohe 107 m
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Elektrofilter |
Abscheiden der Staubpartikel aus dem Rauchgas

Spriihtrockner

Verdampfen der gebrauchten Wascherwasser
aus den Vor- und Hauptwaschern. Damit ist ist
die Rauchgasreinugung abwasserfrei

Elektrofilter Il
Abscheiden von Salz- und weiterer Staubpartikel

Vor- und Hauptwascher

Herauswaschen von Chlor-/Fluorwasserstoff,
Quecksilberverbindungen sowie von Schwefel-
verbindungen und weiteren Schwermetallen

Aerosolabscheider
Abscheidung von Feinststduben und feinste
Wassertropfchen

SCR-Katalysator

Katalytische Reduktion der Stickoxide durch
Zugabe von Ammoniakwasser zur Umwand-
lung in umweltneutralen molekularen Stickstoff
(Bestandteil der Atemluft) und Wasser. Katalyti-
sche Zerstérung organischer Spurenstoffe wie
Dioxine und Furane

Gewebefilter

Erzeugung einer Filterschicht durch eingebla-
senes Adsorbens (Kalk und Herdofenkoks) zur
Abscheidung diverser Schadstoffe. Abscheiden
der Schwermetall-Reste und deren Verbindun-
gen, Reste an Dioxinen, Furanen und Reststaube



